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A bevonatoland6 szerszamokkal szemben tdmasztott kovetelmények

A BALINIT® bevonatolasi
szolgaltatasunkra vonatkoz6
JAltalanos Uzleti Feltételek " — szerint
a beszallitott arunak bevonatolasra
alkalmas allapotban kell lennie.
Bevonatolasra azok a szerszamok
alkalmasak, amelyek a kdvetkezd
feltételeket teljesitik.

Bevonatolhat6 alapanyagok
Bevonatolhat6k a fémes
alapanyagok, ilyenek a gyorsacélok,
meleg- és hidegmunka
szerszamacélok, rozsdamentes
acélok, keményfémek és cermetek.

A szerszdmok hokezelése

A hoékezelést gy kell végrehajtani,
hogy a bevonatolas hémérséklete
(500°C-ig) ne okozzon
keménységcsokkenést és
vetemedést. Egyes bevonataink
250°C és 350°C kozotti
hémérsékleten késziilnek. Ezzel
kapcsolatban kérjék kollégaink
segitségeét.

Példa:

1.2379 (K110, X 155 CrVMo 121)
Edzési hémérséklet 1.180 °C.
Megeresztés 3-szor 530 °C-on.

A bevonatolt szerszam keménysége
nem lehet alacsonyabb ugyanazon
bevonat nélkili szerszam
keménységénél, annak érdekében,
hogy az alapanyag a bevonat
szamara megfelelé ,alatamaszt6”
hatést biztositson.

A szerszamok beszallitasi allapota
A szerszam felfogatasahoz sziikség
van furatokra, menetekre vagy olyan
feltletekre, amelyek bevonat nélkl
maradhatnak.

Kérjik megjeldini a semmiképpen
sem bevonatolhat6 fellleteket a
szallitasi dokumentumokban.

Belsé konturokkal (furatok, hornyok,
zsebek) rendelkezé szerszamok is
bevonatolhaték. A geometriai
viszonyoknak megfeleléen a
bevonatvastagsag a mélység
novekedésével egyiitt csdkken.

A forrasztasi helyek legyenek 600°C-
ig hémérsékletallok és legyenek
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mentesek lunkerektdl, folyatészertél
és kadmiumtdl.

Kérjuk figyelembe venni, hogy a
forrasztasi hely szilardsaga a
bevonatkészités alatti héterhelés
miatt csokkenhet. Ez vonatkozik a
vakuumban készitett forrasztasokra
is.

Az 6sszehegesztett szerszamokat
fesziltségmentesiteni kell.

A szerszamok nem lehetnek
ragasztottak ill. atfedéssel
illesztettek.

A zsékfuratok és a belsé menetek
legyenek mentesek az edz6soktol és
az egyéb szennyezddésektdl.

A hiitécsatornék legyenek nyitottak
és tisztak.

A szerszam felllete

A fellletek legyenek fémtisztak. A
feltilet nem lehet krémozott, barnitott,
g6zoléssel megereszett vagy
softrdében nitridalt.

A koszorilt feluletek legyenek
mentesek a koszorilési
repedésektdl, az oxidrétegektdl és a
beedzddott zonaktdl. A koszorilésnél
ne haszndljanak életlen (beéget)
koszorlkorongot.

A szerszamélek legyenek
sorjamentesek, igy azok az els6
hasznalatkor nem tornek ki.

Szikraforgacsolaskor altalanosan
ajanljuk, hogy tobb, un. simit6 vagast
hajtsanak végre a ,fehér réteg”
képzédésének csokkentése
érdekében. A szikraforgacsolassal
készitett fellileteken &ltalaban
elérhet6 a jo6 bevonattapadas, ha
ezeket a feliileteket el6zetesen
mikroszemcseszorassal kezelik.

A polirozott feliiletek legyenek
mentesek a polirozészer
maradvanyoktol.

A fotémaratott felliletek el6kezelés
nélkul bevonatolhatok, ha azok
maradvanyoktol és foltoktol
mentesek.
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A feliiletek legyenek mentesek
rozsdatol, forgacstol, viasztdl,
ragaszté anyagoktol, festékektol,
megtapadt manyagtél és hasonld
anyagoktol.

A szerszamok legyenek mentesek a
koszorulési portdl, tisztitdszer
foltoktdl, ujjlenyomatoktdl és
hasonloktal.

A szerszam legyen demagnetizalt
allapotban.

Szallitasi csomagolas

Kérjiuk a szerszamokat ugy csoma-
golni, hogy azokat a kilsé vagy
karos hatasok ne tudjak
megrongalni. A csomagolas legyen
alkalmas a visszaszallitasra is.

A szerszamokat a rozsdaképzddés
megakadalyozasa érdekében kérjik
vékonyan bevonni ligos tisztitdszer
altal maradvanymentesen
eltavolithat6 viztaszité olajjal.

Kérjuk, hogy a tukoérpolirozott
feluleteket célszerlien savmentes,
legaldbb 50 um vastag PVC féliaval
csomagoljak be. Koptat6 hatasu
puha anyagok, mint pl. vatta, papir
vagy habanyag, hasznalatat nem
ajanljuk.

Fontos informéaciok

Ez a kdvetelménylap a BALINIT®
bevonatolasi szolgaltatasunkra
vonatkoz6 ,Altalanos Uzleti
Feltételek” dokumentum szerves
részét képezi.

Az alapanyagra, a hékezelésre és a
végs6é megmunkalasi lépésekre
vonatkoz6 adatok megadasa a
reklaméaciok és a rossz bevonatolasi
eredmények elkeriilése érdekében
sziikségesek. Kérjuk, ehhez
hasznalja a ,Miszaki adatok”
Urlapunkat. Kérjik, ne feledje el
megadni a kapcsolattarté személy
neveét.

Tel.: +36 22 506 631
Fax: +36 22 506 632
info.balzers.hu
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érhetnek el. Az Uzleti partner ezuton nyilatkozik arrél, h

PDF created with pdfFactory trial version www.p%factorv.com

a benne foglaltakat tudomasul veszi. Az AUF-t6l val6 eltérés csak irasban


mailto:@oerlikon.com
http://www.oerlikon.com
http://www.oerlikon.com/balzers/hu
http://www.pdffactory.com

