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Für bewegte Werkzeugelemente/

schmiermittelfreien Betrieb (Schieber/Auswerfer)

Für bewegte Werkzeugelemente/schmiermittelfreien 

Betrieb und hohe Beständigkeit gegen abrasiven Verschleiß
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Bingen

Hildesheim

Spenge

Willich

Dietenheim

Wörnitz

Thyrnau

Stollberg

Oerlikon Balzers Coating 

Germany GmbH

Am Ockenheimer Graben 41
DE-55411 Bingen
Tel.: +49 6721 793-0
Fax: +49 6721 2374
info.balzers.de@oerlikon.com  

www.oerlikon.com/balzers/de

OC Oerlikon Balzers AG 

(Headquarters)

Iramali 18
LI-9496 Balzers
Tel.: +423 388 7500
Fax: +423 388 5419
info.balzers@oerlikon.com

www.oerlikon.com/balzers 

Bingen (Zentrale)

Am Ockenheimer Graben 41
55411 Bingen
Tel.: +49 6721 793-0
Fax: +49 6721 2374

Dietenheim

Weidachstraße 6
89165 Dietenheim
Tel.: +49 7347 9615-10
Fax: +49 7347 9615-40

Hildesheim

Radlerstraße 10 a
31135 Hildesheim
Tel.: +49 5121 7657-0
Fax: +49 5121 7657-47

Schopfheim

Hohe-Flum-Straße 22
79650 Schopfheim
Tel.: +49 7622 3999-0
Fax: +49 7622 3999-47

Spenge

Industriezentrum 23 a
32139 Spenge
Tel.: +49 5225 8599-47
Fax: +49 5225 8599-48

Stollberg

Auer Str. 42
09366 Stollberg
Tel.: +49 37296 9245-0
Fax: +49 37296 9245-20

Thyrnau

Gewerbepark 12
94136 Thyrnau
Tel.: +49 8501 9393-10
Fax: +49 8501 9393-19

Willich

Hanns-Martin-Schleyer-Str. 9
47877 Willich
Tel.: +49 2154 9169-0
Fax: +49 2154 9169-11

Wörnitz

Industriestraße 6 
91637 Wörnitz
Tel.: +49 9868 9876-0
Fax: +49 9868 9876-54

Beschichtungszentren in Deutschland

Oerlikon Balzers VST 

GmbH & Co. KG

Hohe-Flum-Straße 22
DE-79650 Schopfheim
Tel.: +49 7622 3999-0
Fax: +49 7622 3999-47
info.balzers.vst@oerlikon.com

www.oerlikon.com/balzers/vst

Schopfheim
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