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Anforderungen an Werkzeuge, die beschichtet werden sollen

Gemaél unseren "Allgemeinen Offert-
und Lieferbedingungen fiir den Be-
schichtungsservice BALINIT®" mul3 die
angelieferte Ware in einem beschich-
tungsféhigen Zustand sein. Beschich-
tungsféhig sind Werkzeuge, die im We-
sentlichen folgende Voraussetzungen
erfiillen:

Beschichtbare Werkstoffe
Beschichtbar sind metallische Werk-
stoffe wie Schnellarbeitsstéhle, Warm-
und Kaltarbeitsstdhle, rostbestdndige
Stahle, Vergiitungsstdhle, Hartmetalle
und Cermets.

Warmebehandlung der Werkzeuge
Die Wérmebehandlung ist so durchzu-
flihren, dass die Beschichtungstempe-

ratur (bis 500 °C) keinen Hérteverlust
und Verzug zur Folge hat. Beschichtun-

gen bei Temperaturen zwischen 250 °C
und 350 °C auf Anfrage.

Die Hérte der zu beschichtenden Werk-
zeuge sollte nicht unter derjenigen un-
beschichteter Werkzeuge liegen, um
der Schicht ausreichende Stiitzwir-
kung zu bieten.

Beschaffenheit der Werkzeuge

Zur Halterung der Werkzeuge miissen
Bohrungen, Gewinde oder eine Fldche
vorhanden sein, die unbeschichtet
bleiben darf.

Fléchen, die nicht beschichtet werden
diirfen, missen in den Lieferpapieren
bezeichnet werden.

Werkzeuge mit Innenkonturen (Boh-
rungen, Schlitze) sind beschichtbar.
Je nach deren geometrischen Verhélt-
nissen verringert sich die Schichtdicke
mit zunehmender Tiefe.

Létstellen miissen bis 600 °C tempera-
turbesténdig und frei von Lunkern, Flul3-
mittel und Cadmium sein. Es ist zu

berticksichtigen, dal3 die Festigkeit der
Létstellen durch die Temperaturbelas-
tung beim Beschichten vermindert wird.

Dies gilt auch fiir vakuumtaugliche Lote.

Geschweillte Werkzeuge miissen
spannungsfrei gegliiht worden sein.

Die Werkzeuge diirfen nicht verklebt
oder verprel3t sein.

Sacklécher und Innengewinde miissen
frei von Hértesalzen und anderen Ver-
unreinigungen sein.

Klihlkanéle miissen gedffnet und ge-
reinigt sein.

Oberflachenzustand der Werkzeuge
Die Oberflachen miissen metallisch
blank sein. Sie dlirfen nicht verchromt,
briiniert, dampfangelassen und bad-

nitriert sein.

Geschliffene Oberfldchen miissen frei
von Schleifrissen, Oxidhduten und
Neuhértezonen sein. Fiir die Bearbei-
tung darf keine stumpfe Schleifschei-
be verwendet werden.

Schneidkanten sollten gratfrei sein,
damit sie beim Ersteinsatz nicht aus-
brechen.

Beim Funkenerodieren wird grund-
sétzlich empfohlen, mehrere Nach-
schnitte durchzufiihren, um die Bil-
dung der "weissen Schicht" zu reduzie-
ren. Auf funkenerodierten Oberfldchen
ist eine gute Schichthaftung im Allge-
meinen erzielbar, wenn diese Ober-
flaéchen durch Mikrostrahlen vorbe-
handelt werden.

Polierte Fldchen miissen frei von Po-
liermittel-Riickstanden sein.

Photogeétzte Oberflachen kénnen oh-
ne Vorbehandlung beschichtet wer-
den, wenn sie keine Rlickstdnde oder
Flecken aufweisen.

Die Oberflachen miissen frei von Rost,
Spénen, Wachs, Klebstreifen, Farbe,
Formbelédgen und dergleichen sein.

Die Werkzeuge miissen frei von
Schleifstaub, Flecken von Reinigungs-
mitteln, Fingerabdriicken und der-
gleichen sein.

Die Werkzeuge sollten entmagnetisiert
sein.

Transportverpackung

Die Werkzeuge sind so zu verpacken,
dal3 sie durch dussere oder gegensei-
tige Einwirkung nicht beschédigt wer-
den. Die Verpackung sollte auch fiir
den Riicktransport geeignet sein.

Die Werkzeuge sollten zum Schutz ge-
&réngendem Ol'behandelt werden,
welches sich bei unserer alkalischen
Reinigung riickstandsfrei entfernen
lassen mugR3.

Glanzpolierte Flachen sollten vor-
zugsweise mit einer sdurefreien,
mindestens 50 um starken PVC-Folie
abgedeckt werden. Weiche, abrasiv
wirkende Materialien wie z.B. Watte,
Papier oder Schaumstoff sind nicht
empfehlenswert.

Wichtiger Hinweis

Dieses Anforderungsblatt ist Bestand-
teil unserer "Allgemeinen Offert- und
Lieferbedingungen fiir den Beschich-
tungsservice BALINIT®".

Angaben zum Werkstoff, zur Warmebe-
handlung und zu den letzten Bearbei-
tungsschritten sind zur Vermeidung

von Riickfragen und schlechten Be-
schichtungsergebnissen notwendig.
Benutzen Sie hierzu unser Formular
"Technische Angaben”. Ver-

gessen Sie nicht, eine Kontaktperson
Zu nennen.
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